HURNER

SCHWEISSTECHNIK

Innovative Schweildtechnologie,
die weltweit Uberzeugt

Groundbreaking welding technology
making a difference the world over



Stationen unserer Firmengeschichte

Cokperate Milestones

1976 ist das Geburtsjahr dessen, wofur heute Hirner Schweifstechnik
steht. Die damalige Hiirner GmbH richtet am Standort Atzenhain eine
Abteilung fir Mess-, Steuer- und Regeltechnik ein, die neben der Schalt-
schrankfertigung auch eines der ersten Heizwendelschweif3gerate
.made in Germany” entwickelt: den Urahn der HST 300-Baureihe, die

so gezielt, so kontinuierlich und so marktnah weiterentwickelt wurde und
wird, dass sie heute zu den Produkten gehort, an denen sich andere
messen lassen mussen, wenn sie bei der HeizwendelschweilStechnik
bestehen wollen.

2000: Die 1990er waren auch rund um Hirner SchweiStechnik das
Jahrzehnt der Konzernumbauten. Ins neue Jahrtausend startet die ehe-
malige Abteilung als neue Firma. Funktionseinheiten flr die Entwicklung
und Fertigung von Stromungstechnik und technischen Kunststoffen
werden gegriindet, und die Hirner SchweiStechnik GmbH beginnt, das
Angebot von der Heizwendeltechnik auf weitere Formen der Kunststoff-
verbindung zu erweitern, einschlieBlich der Unterstiitzungsprodukte:
Werkzeuge und Zubehor rund ums Rohr sowie Hardware und Software
zur Schweilldatenaufzeichnung und -verwaltung.

2002 ist der Umgestaltungsprozess erfolgreich abgeschlossen; Hiirner
SchweilStechnik fahrt sicher auf Kurs und gibt im Export Gas. Das Unter-
nehmen konzentriert sich auf sein Kerngebiet, die Kunststoffverbin-
dungstechnik, und erweitert dort standig das Produkt- und Leistungs-
angebot. Ab nun in der alleinigen Geschaftsfiihrerschaft von Dipl.-Ing.
Michael Lenz und Dipl.-Phys. Heinz Ladstatter, macht sich Hurner
SchweifStechnik rasch mit zuverlassigen, marktnahen Serienfertigungs-
produkten und zahlreichen Sonderlésungen einen Namen. Zunehmend
wird die StumpfschweiStechnik erschlossen; die Entwicklungsleistung
steigt stetig, auch durch neue Hochschulpartnerschaften. Gerade dank
des engen Austauschs mit der nahen Fachhochschule GieRen-Friedberg
werden neueste Erkenntnisse zur Prozessautomatisierung in Hirner-
Produkten direkt umgesetzt. So gehéren die Produkte auch zu den
Vorreitern einer vereinheitlichten Schweif3- und Ruckverfolg-
barkeitsdatenaufzeichnung.

2005 kann Hirner SchweifStechnik neben der weiter erfreulichen Ent-
wicklung in der Kunststoffverbindungstechnik schon auf mehrere Jahre
Forschungs- und Entwicklungsarbeit zurlickblicken. Inzwischen gibt es
eine eigene Abteilung F & E, und die Firma stofSt in das Hightech-Seg-
ment vor: mit der eigenstandigen Entwicklung einer Stumpfschweima-
schine fur das berlihrungslose Infrarot-Schweif3en, die in einem Jahr von
Null zur Serienreife gefiihrt wird.

1976 is the year of inception of what Hiirner Schweisstechnik is
known for today. The then Hirner LLC sets up a Measuring, Control,
and Regulation Division at the Atzenhain plant that manufactures
master control panels, but also develops one of the first heater coil
welders “made in Germany": the ancestor of the HST 300 Line, which
has been further improved so consistently and so much in line with
practical requirements that today it is one of the benchmark products
that others have to look to if they want to stand a chance in electro-
fusion welding.

2000: Just as many others, Hurner Schweisstechnik and its corporate
environment had to go through substantial restructuring in the 1990s.
What used to be a division starts into the new millennium as a new
company. Functional units for the development and manufacture of
fluid mechanical systems and engineering plastics are set up and Hurner
Schweisstechnik LLC starts broadening its product range by comple-
menting electrofusion welding with other types of plastic joining,
including associated products: tools and accessories for anything
pipe-related as well as hardware and software for welding data
recording and management.

In 2002 the conversion process is successfully completed, Hurner
Schweisstechnik is fully on track and floors the export accelerator. The
company concentrates on its core business, plastic jointing technology,
where it bolsters its product and service offerings. Hirner Schweiss-
technik, from then independently managed by Dipl.-Ing. Michael Lenz
and Dipl.-Phys. Heinz Ladstatter, quickly builds a reputation of reliable
serial products in line with what the market needs and multiple cus-
tomized solutions. The company penetrates increasingly into butt
welding, development gets more and more important, backed by
new university partnerships. In particular, in-depth exchanges with the
University of Applied Sciences of Giessen and Friedberg, located close
by, feed breakthrough findings in process automation directly into
Hurner products. That's part of why they are at the forefront of stan-
dardized welding and traceability data recording.

In 2005 Hurner Schweisstechnik is able to look back not only on a con-
tinued encouraging development in its historic business of plastic joint-
ing technology, but also on several years of research and development.
R&D has made it to a formal department, and the company ventures
into the high-tech market in the form of the in-house development of
a butt-welding system for contact-free infrared welding, which makes
it from scratch to serial manufacture in the space of one year.
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Ein Markenzeichen fir Kompetenz

und Know-how

Hirner SchweiBtechnik — das ist nicht nur
Innovation, Leistung, Kundenorientierung
und Betriebssicherheit, sondern auch ein
rund um die Welt breit aufgestelltes Netz
von Partnern mit vielfaltigen Kompetenzen.
Hurner-Produkte sind weltweit erfolgreich
im Einsatz, und das aus gutem Grund: Sie
verbinden modernste Technik mit zuverlas-
sigem Service.

Neben unseren vielfach bewahrten Heizwen-
delschweif3geraten bieten wir innovative
StumpfschweilStechnik fir den erdverlegten
Rohrleitungsbau und Hightech-Losungen fir
die Infrarotschweilung in der Chip- und
Lebensmittelindustrie. Unsere Heizwendel-
schweiBautomaten schaffen auch grofSte
Rohrdurchmesser und unsere CNC-gesteuer-
ten und manuellen Stumpfschweifmaschi-
nen passen zu jedem Rohr von DA 32 bis
DA 1200. Wo Hurner draufsteht, ist immer
automatische Datenaufzeichnung drin, ent-

weder im Schweifssystem selbst oder in
externen Protokolliereinheiten zum Einsatz
auf Eigen- und Fremdfabrikaten. Das umfas-
sende Produktprogramm erganzen Zubehére
rund ums Rohr und Datenlbertragungs- und
Datenverwaltungslésungen fir die Rohrnetz-
wartung und die Ruckverfolgbarkeit jeder
einzelnen geschweifSten Naht. Darlber hin-
aus sind wir der richtige Partner fir die Fer-
tigung von Abluftiiberwachungseinheiten
und technischen Kunststoffen.

Als national und im Export expandierendes
mittelstandisches Unternehmen verlassen wir
uns nicht nur auf unser qualifiziertes Team
von leistungsfahigen Ingenieuren, Elektro-
technikern und Facharbeitern. Ebenso bieten
wir jungen Leuten eine qualifizierte Berufs-
ausbildung und stellen damit auch die Wei-
chen fur eine weiter erfolgreiche Zukunft
unseres Unternehmens.

A brand that means knowing-what

and knowing-how

Hiirner Schweisstechnik — that's not only
innovation, performance, customer-driven
activity, and operating safety, but also an
extensive network of partners around the
world with wide-ranging competencies.
Hurner products are successfully used the
world over, and for good reason too: they
combine state-of-the-art technology and
reliable service.

Besides our well-proven electrofusion units
we offer innovative butt-welding systems
for buried pipeline construction and high-
tech solutions for infrared welding applica-
tions in the microchip and food industries.
Our electrofusion units are not afraid of
large pipe sizes and our CNC or manually
controlled butt-welding machines fit any
pipe from O.D. 32 through O.D. 1200.
Where a box sports the Hurner logo, you'll
find automatic data recording in it, either

with the welding system itself or with an
add-on report generation unit compatible
with our own and other-manufactured
makes. Accessories for anything pipe-related
and data transmission and management
solutions to plan pipe system maintenance
and trace every single joint are comple-
ments to our comprehensive product range.
Furthermore, we are the partner to turn to
for the manufacture of exhaust air control
and engineering plastics.

A medium-sized business that expands
domestically and internationally, we do not
only rely on our proven team of dependable
and performing engineers, electrotechni-
cians and skilled workers. We also offer
young people qualified vocational training,
which we think is the thing to do in order
to keep our company on track for continued
business success in the future.
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Die Zukunft hat leichtgewichtig begonnen

Die HST 300-Baureihe Uberzeugt seit Jahren
durch signifikante Vorteile fir den Anwen-
der: bequemes Einlesen des Strichcodes mit
einem Lesestift, normgerechte Rickverfolg-
barkeit, vollstandige Integration mit Hlrner-
Rohrnetzverwaltungssoftware und absolute
Betriebszuverlassigkeit.

Zwei Schnittstellen — drei Wege: Alle pro-
tokollierfahigen Gerate der HST 300-Reihe
sind mit zwei USB-Schnittstellen ausgestattet,
die Datentransfer zu drei verschiedenen Zie-
len erlauben: auf einen USB-Stick, zu einem
USB-Drucker oder auf einen PC Uber dessen
USB-Schnittstelle.

Dank jahrzehntelanger Erfahrung in der Heiz-
wendelschweistechnik hat das jlingste Mit-
glied der Reihe, das HST 300 Pricon+, alle

bekannten Vorteile und noch ein paar mehr.
Das Gerat vereint Kompaktheit mit der ge-
wohnten Leistungsfahigkeit bei einem Trans-
portgewicht von nur 10 kg. Die durchdachte
Bedienerflihrung erfolgt Gber ein grofRes
LED-Display. Dabei erlaubt das intuitiv zu
verwendende Meni eine individuelle Konfi-
guration des Schweif3gerats. Eine erweiterte
Protokollierung erdffnet in Verbindung mit
der PC-Software DataWork neue Wege der
lickenlosen Produktrickverfolgbarkeit: Mit
Hilfe eines GPS-Empfangers wird z.B. zusatz-
lich die genaue Position der SchweilSnaht
dokumentiert. Zudem koénnen Inventarnum-
mern und Verlegefirma festgehalten werden.
Selbstverstandlich sind die bewahrten Proto-
kollierfunktionen seiner alteren HST 300-
Geschwister auch beim HST 300 Pricon+
dabei.

Easy-going outlook to the future

For years, the HST 300 Line has made a dif-
ference with significant advantages for the
operator: easy bar code reading with a scan-
ning pen, standard-compliant traceability,
full integration with Hurner pipe system
management software, and absolute operat-
ing reliability.

Two interfaces - three destinations: All
report-generating HST 300 Line systems fea-
ture two USB interfaces that enable data
transmission to three different destinations:
on a USB stick, to a USB printer or to a PC
via its USB port.

Building on our decades-long experience in
electrofusion welding technology, the latest
newcomer to the series, the HST 300 Pricon+,
has all its known advantages, plus some

more. The unit combines compact dimen-
sions to the performance operators have
come to appreciate, plus they've to carry
only 10 kg. Operators control the unit with
an intelligent LED display on a large screen.
And an intuitive menu allows customized
configuration of the welding unit. Enhanced
recording capabilities, when combined to
the PC software DataWork, lead the way to
new horizons of end-to-end product tracing:
using a GPS receiver, the exact geographic
position can be added to every welded joint.
On top of this, inventory numbers and the
installation company can be saved to the
report. Of course, the HST 300 Pricon+
brings you the proven report generation
capabilities of its older HST 300 brothers
and sisters.
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Die reine Lehre fir reinste Raume

Aus Hygiene- und fertigungstechnischen
Grunden produzieren die Lebensmittel- und
die Elektronikbauteilindustrie in Rein- und
Reinstraumen mit hochsten Anforderungen
an die Reinheit der Umgebungsluft. Hier ist
auch bei der Leitungsverlegung das Beste
gerade gut genug. Und wer die besten Lei-
tungen verlegen will, braucht Ausriistung
der Extraklasse.

Fir maximale Verarbeitungsprazision bieten
wir Hightech-SchweiRsysteme mit mechani-
scher und elektronischer Qualitat ohne Kom-
promisse. Fir High Purity-Rohrverbindungen,
wo jede libermaRige Rille oder Wulst an der
Naht bereits zuviel ist, gibt es im Hurner-
Produktpark Maschinen fir die berthrungs-
lose StumpfschweiSung mit Plastifizierung
der Rohrenden durch Infrarotstrahlung.

Mit der Infrarot-Baureihe stehen nicht nur
Maschinen fur Rohre von DA 32 bis DA 315
zur Verfligung. Bewahrte, voll mit Hlrner-
Softwarelésungen interoperable Datenauf-
zeichnungs- und -verarbeitungsinstrumente
sind ,,on board” und intuitiv zu erlernende
Menus erlauben leichte Bedienung. Fiir gan-
gige Rohrmaterialien, -durchmesser und
-wandstarken sind die Sollparameter zur Pra-
zisionsverschweifSung bereits vorinstalliert.
Aber auch benutzerdefinierte Verschwei-
Bungskenndaten lassen sich erganzen. Unter-
schiedliche Zugriffsrechte sorgen dafir, dass
jeder nur die Daten verandern kann, zu de-
ren Anderung er berechtigt ist.

Hochst prazise Verbindung von hochst rei-
nen Rohren flr hochste Anspriche — mit
Hurner-Schweitechnik ein Kinderspiel

High tech for even higher purity

For reasons of hygiene and manufacturing
technique, the food and the electronic com-
ponent industries use cleanrooms and ultra-
low contamination atmospheres for produc-
tion. As utmost purity of environmental air is
required, the best you can get in pipe con-
struction is just good enough. Yet whoever
wants to deliver the utmost in pipeline build-
ing needs top-quality equipments.

For maximum precision processing, we offer
high-tech welding systems of a mechanical
and electronic quality that does not yield
when the challenge is tough. High-purity
pipe joints, where any compromising groove
or bead on the joint is unacceptable, are
addressed by contact-free butt welding,
which Hirner’s machines achieve by infrared
beams that plastify the butts.

The infrared series does not only mean that
there are systems for joining pipes of 0.D. 32
through O.D. 315; proven data recording
and processing tools that are fully interoper-
able with Hurner’s software solutions are ‘on
board’ and easy-to-use menus enable intu-
itive operation. The specific parameters for
the precision welding of the most common
pipe materials, sizes, and wall thicknesses
are preinstalled. Still, user-defined welding
characteristics can be entered as a comple-
ment. Various levels of access privileges
ensure that everybody can modify only those
data they are entitled to change.

Highest-precision joining of highest-purity
pipes to satisfy highest-demanding clients —
easy as ABC with Hurner welding systems






HURNER

SCHWEISSTECHNIK

Sichere und einfache Automatisierung

lhrer StumpfschweiBung

ECO steht fir Easy Control Operation —
und der Name ist Programm. Vom antihaft-
beschichteten Heizelement liber die M6g-
lichkeit der Eingabe von Rulckverfolgbar-
keitsdaten bis hin zum vollstandig selbst-
Uberwachenden SchweilSvorgang ist bei
den Hiirner CNC ECO-Maschinen alles so
konzipiert, dass mit optimalem Aufwand
bei hochster Bedienfreundlichkeit beste
Ergebnisse erzielt werden.

In der Ausfihrung ECO+ verfligen die Ma-
schinen Gber HDC — Hurner Distance Control
— zur exakten Kontrolle des Schweif3ablaufs.
Dieser Verfahrwegwachter erkennt zuverlds-
sig die korrekte Planparallelitat der Rohr-
enden beim Hobeln, die korrekte Schweif3-
wulstausbildung beim Anwarmen und die
korrekte Verbindung wahrend der Fligephase

und ist so die beste Versicherung gegen
minderwertige Schweinadhte, die man sich
wiinschen kann.

Mit den StumpfschweifSmaschinen der
CNC ECO- und ECO+ -Baureihen lassen
sich PE-, PP- und PVDF-Rohrverbindungen
von DA 32 bis DA 1200 CNC-gesteuert
verschweif3en. Sowohl Daten zur Bauteil-
Rickverfolgung als auch VerschweiBungs-
kenndaten lassen sich Uber bedienerfreund-
liche Menus auswahlen. Auch CNC ECO-
und ECO+ -Schweifl3protokolle, die automa-
tisch von jeder Rohrverbindung aufgezeich-
net werden, sind naturlich normgerecht
und kinderleicht zur Weiterverarbeitung

an einen PC, z.B. mit Hlrner DataWork,

zu Uberspielen.

Safe and easy automated butt welding

ECO means Easy Control Operation — and
that's what it's all about. From a non-stick
coating of the heating plate to the possibili-
ty to enter traceability data, taking in a fully
self-monitoring welding process along the
way, everything in a Hirner CNC ECO
machine is designed to deliver maximum
results for optimum effort at top-level user-
friendliness.

The ECO+ models of the series ship with
HDC - Hurner Distance Control — to control
the welding process to the millimeter. This
carriage movement monitor reliably senses if
the pipes abut along a parallel plane when
they're faced, if the bead forms correctly
when they’re plastified, and if there is an

appropriate fusion when they're jointed. It
therefore is the best insurance anyone can
desire against joints of low quality.

The CNC ECO and ECO+ Line butt-welding
systems allow PE, PP, and PVDF pipes sized
0.D. 32 through 0.D. 1200 to be joined in
a CNC-controlled process. Both component
traceability and welding-specific data can
be selected or entered in intuitive menus.
Of course, CNC ECO and ECO+ welding
reports, which are generated automatically
of every welding, comply with the applica-
ble standards and can readily be sent to a
PC for further processing, e.g. in Hirner's
DataWork.
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Immer den entscheidenden Schritt voraus

Schweifldaten sind relativ nutzlos, solange
sie im SchweiRsystem verbleiben. Deshalb
haben wir bei Hirner SchweiRtechnik von
Anfang an nicht nur unsere Schweifssysteme
weiterentwickelt, sondern daflr gesorgt,
dass DatenUlbertragung, Verwertungs- und
Analyseinstrumente Schritt halten. Wir wol-
len, dass sich unsere Kunden nirgendwo
allein gelassen flihlen, weder bei zuverlassi-
ger SchweiSautomatisierung noch bei den
hilfreichen Zubehoren rund ums Rohr noch
bei der Schweil3-EDV. Und wir legen Wert
darauf, dass unsere Produkte nicht nur zu
unseren Kunden, sondern auch zueinander
passen.

Dass wir diesen hohen Anspruch konstant
erflillen, liegt an unserer intensiven For-
schungs- und Entwicklungsarbeit. Nur Ent-
wicklungen, die wir theoretisch durchdrungen
und praktisch erprobt haben, nennen wir
marktfahig. Unser Team aus hochqualifizier-
ten Ingenieuren wird durch Projektpartner-
schaften mit fihrenden Technischen Hoch-
schulen und Universitaten verstarkt. Deren
Know-how und unsere praktische Kompetenz
sind die Basis der einzigartigen Leistungs-
fahigkeit und Qualitat unserer Produkte.

Damit sind wir nicht nur dem Wettbewerb,
sondern oft auch den Wiinschen und Anlie-
gen unserer Kunden einen Schritt voraus.

Cutting-edge minds for leading-edge products

Recorded welding data are somehow useless
if they don’t make it beyond the welding
system. Therefore, from the very beginning
we at Hurner Schweisstechnik have not only
improved and enhanced our welding
systems, but have made sure that data trans-
mission, utilization, and analysis tools keep
up the pace. We wish that our customers
feel never lost and alone, neither when it
comes to reliable welding automation, nor to
handy helpers for pipe construction, nor to
welding data processing. And we make a
point of matching our products not only to
our customers, but also to each other.

The fact that we've constantly lived up to
this tough challenge is closely related to our
extensive research and development effort.
As we see it, only a development that we
fully understand theoretically and that stood
the test of our practical application is ready
to market. Our squad of highly skilled engi-
neers can rely on the input resulting from
projects in which we partner up with leading
technical schools and universities. Their
know-how and our practical competence
are the cornerstone of the unique perfor-
mance and quality of our products.

That's how we are able to be ahead not only
of our competitors, but often also ahead of
our clients’ expectations and requirements.
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Service, der keine Winsche offen lasst

Weil wir Kundenzufriedenheit ernst nehmen,
wollen wir nicht nur durch ausgezeichnete
Produkte bestechen, sondern auch durch
exzellenten Service vor und nach dem Ver-
kauf. Gemafl dem Grundsatz ,Service der
kurzen Wege"” sorgen wir im Inland mit dem
HURNER DirektService und weltweit mit
unseren autorisierten Servicecentern in mehr
als 40 Landern fir schnellstmogliche Instand-
haltung und Pflege Ihrer Hirner-Schweil3-
systeme.

Service with no room for

Since customer satisfaction is more for us
than a catchword, we're not satisfied with
delivering great products; we feel they have
to be matched by excellent service before
and after the sale. Taking our “Service
Around the Corner” principle seriously,

we offer our HURNER DirektService to our
domestic clients and direct you to our
approved service centers in more than

40 countries all over the globe, in order to
ensure that your Hirner welding systems are
maintained and serviced as quickly as possi-
ble.

Wir empfehlen lhnen nicht nur, sie regelma-
Big warten zu lassen, wir sind auch jederzeit
fur Sie da, wenn Rat und Hilfe gefragt sind.
Ob Geratewartung, Problembehebung oder
spezielle Anpassung von Geraten, unser leis-
tungsstarkes Serviceteam ist stets fur Sie in
Bereitschaft, ob nun Heizwendel-, Stumpf-
schweifstechnik, Zubehor, Software oder
Beratung. Wenden Sie sich einfach an die
kompetenten Ansprechpartner. Wir sorgen
dafiir, dass Sie sowohl bei uns im Hause als
auch bei unseren Servicepartnern rund um
den Globus immer ein bisschen mehr bekom-
men, als Sie erwarten.

iImprovement

We do not only recommend that you have
your welding equipments serviced at regular
intervals, we are also there to help and con-
sult any time you need our input. Whether
system service, troubleshooting, or cus-
tomized retrofit of serial units, our high-per-
formance service team is constantly ready to
help, no matter if it's electrofusion or butt-
welding technology, accessories, software
or consultancy you require. Feel free to get
in touch with your competent contact. We
make sure that both in-house at our head-
quarters and with our service partners the
world over you will always get just that
little more than you were expecting.
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TERTIFIKAT « CERTIFICATE »

Wir setzen auf zertifizierte
Qualitat

Wer international erfolgreich sein will, muss seine
Kunden in aller Welt stets mit erstklassiger Qualitat
Uberzeugen. Dies betrifft sowohl die Qualitat der Pro-
dukte als auch samtliche Prozesse und Ablaufe in allen
Bereichen des Unternehmens, vom Management tber
die interne Verwaltung bis hin zu Service und Kunden-
dienst.

Um diesen Anspruch ohne Abstriche erflllen zu kénnen,
beschaftigen wir ein hervorragend ausgebildetes Team
von Ingenieuren, Technikern und Facharbeitern. Seit
1998 verfligen wir zudem Uber ein llckenloses Qualitats-
management-System nach I1SO 9001 in enger Verbunden-
heit mit dem TUV Management Service Std. So gewahr-
leisten wir einen nachhaltig Uberzeugenden Giitestandard
unserer Produkte und Dienstleistungen, getreu unserem
Motto ,Qualitat ist, wenn der Kunde zurtiickkommt, nicht
die Ware”.
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We prefer certified quality

Whoever wants to make it on the international markets has
to convince their customers around the world by first-class
products, all the time. This includes the quality of the prod-
ucts and also that of all the processes and procedures
implemented in all parts of the company, from management
to back-office administration, to service and customer care.

To live up to these goals we have set for ourselves, we
employ a team with outstanding qualifications, including
engineers, technicians, and skilled workers. Since 1998

we have implemented an end-to-end quality management
system under I1SO 9001, closely linked to TUV Management
Service Stid. We thus ensure the continued convincing quali-
ty level of our products and services, putting into practice
our motto, “Quality is when the customer returns, not the
merchandise.”
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Horst Watz GmbH
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Unsere Partner
in Sachen Qualitat

Den hohen Qualitatsanspruch, den wir an uns
ODU Steckverbindungen

selbst stellen, tbertragen wir selbstverstandlich &

auch auf unsere Partner. Seit Jahren arbeiten wir ’ \ GmbH & Co.KG
- ) Otto Dunkel GmbH

daher ausschlieBlich mit Unternehmen zusammen,

d . . hranktes Vert + Pregelstrafie 11
enen wir unser uneingeschranktes Vertrauen en D-84453 Mahldorf am Inn
gegenbringen kénnen. An dieser Stelle mochten

. . o . ) Tel. +49 (0)8631 - 6156-0
wir uns bei den hier aufgefiihrten Firmen ganz \ / Fax +49 (0)8631 - 6156-49
herzlich fur die erfolgreiche Zusammenarbeit www.odu.de
bedanken.

Our partners when
H Volksbank

comes to quallty Mittelhessen e.G.

Unternehmenskommunikation

Schiffenberger Weg 110

D-35394 Gielden

Tel. +49 (0)641 - 7005-1433

Fax +49 (0)641 - 7005-1469

www.vb-mittelhessen.de

The high level of quality we commit ourselves to
extends of course to our partners. Therefore, we
have been cooperating for years exclusively with
companies we can place trust in without reserva-
tions. Let's take the opportunity to extend our
thanks for the successful cooperation to the com-
panies quoted here.

Hoffmann + Krippner GmbH
Siemensstral3e 1

HDHmﬂnn.p D-74722 Buchen
Tel. +49 (0)62 81 - 52 00-0

KTIPPHEF Fax +49 (0)62 81 - 52 00-90

www.tastatur.de

5E schwa-medico
TRANSFORMATORENBAU & INDUSTRIEPRODUKTE

schwa-medico

Medizinische Apparate GmbH Tel. +49 (0)64 43 - 83 33-110
Wetzlarer StrafSe 41-43 Fax +49 (0)64 43 - 83 33-119
D-35630 Ehringhausen www.schwa-medico.de



Sie mochten mehr Uber uns erfah-
ren? Gerne stehen wir lhnen fir ein
personliches Gesprach in unserem
Hause zur Verfligung. Detaillierte
Informationen Uber uns und unsere
Produktpalette finden Sie auch auf
unserer Homepage
www.huerner.de

You want to learn more about us?
Feel free to ask for a meeting on our
premises. Detailed information on
the company and on our product
range are also available on-line at
www.huerner.de

HURNER

SCHWEISSTECHNIK

Hurner SchweilStechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26
35325 Mucke GERMANY

Tel. +49 (0) 6401 - 91 27-0
Fax +49 (0) 6401 - 91 27-39

E-Mail: info@huerner.de
Internet: www.huerner.de
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